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@ Leiteinrichtung fiir bogenformige Bedruckstoffe in einer Druckmaschine 

@ Leiteinrichtung fur bogenformige Bedruckstoffe in ei- 
ner Druckmaschine, welche den Bogentransportsyste- 
men in einem definierten Abstand benachbart zugeord- 
net ist und eine Fuhrungsflache mit Offnungen aufweist, 
die mittels eines umschaltbaren Pneumatlksystems mit 
Blasluft Oder Saugluft beaufschlagbar sind, wobei die 
Leiteinrichtung wenigstens einen Leitmodul aufweist, je- 
der Leitmodul einen mit dem Pneumatiksystem in Funkti- 
onsverbindung stehenden Stromungskanal aufweist und 
eine Deckflache desStromungskanalsdie Fuhrungsflache 
fiir den Bedruckstoff bildet, dadurch gekennzeichnet, dalS 
die Fuhrungsflache (8, 9) aus klelnen luftdurchlassigen 
dffnungen eines pordsen Materials mit einer uber die ma- 
ximale Formatbreite durchgehenden Ebene gebildet ist, 
um diffuse Blasluftstromungen zu erzeugen, und daB die 
Fuhrungsflache (8, 9) losbar mit dem Stromungskanal 
(17) verbunden ist 
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Besd^^king 

[0001] Die Erfindung betrim eine Leiteinrichtung fur bo- 
genfbrmige BedruckstofFe nach dem OberbegrifF des Haupt- 
anspruches. 5 

Stand der Technik 

[0002] Eine Leiteinrichtung dieser Art ist aus 
EPO 156 173 Bl zum Fuhren von ein- bzw, beidseitig be- 10 
druckten bogenformigen Bedruckstoffen bekannt. Diese 
Leiteinrichtung ist durch modular angeordnete Stromungs- 
kanale gebildet, welche Offnungen als Luftdusen in der 
Fuhrungsflache aufweisen. Die Stromungskanale weisen 
eine Mehrzahl von Liiftem fiir die Versorgung mit Blasluft 15 
bzw. Saugluft auf. 

[0003] Weiterhin ist eine Bogenleiteinrichtung mit pneu- 
matisch beaufschlagbaren Dusen ftir eine Druckmaschine 
aus EP 0 725 025 Bl bekannt. In Forderrichtung eines Be- 
druckstoffes sind im Einlaufbereich einer Fuhrungsflache 20 
die Diisen mit Saugluft oder Blasluft beaufschlagbar und 
zwischen dem Einlaufbereich und dem Auslaufbereich sind 
die Diisen mit Blasluft beaufschlagbar. Dabei fuhrt zumin- 
dest ein Teil der Diisen die Blasluft im wesentlichen tangen- 
tial zur Oberflache der Fuhrungsflache zu. 25 
[0004] Aus DE43 08 276C2 ist eine Bogenleiteinrich- 
tung bekannt, die unter anderem bei Einsatz einer Trockner- 
einheit eine die Bogenleitflache kiihlende Kuhleinrichtung 
aufweisL Die Bogenleitflache weist eine Vielzahl von mit- 
tels Blasluft durchstrombare Offnungen auf. Dabei ist eine 30 
einzelne Offnung durch eine in die Bogenleitflache als Prall- 
flache integrierte Stimflache mit einem geneigt in die Bo- 
genleitflache einmundenden Strom ungskanal gebildet. Die 
Kuhleinrichtung ist als Kiihlwanne mit einem Wannenboden 
und einem Deckel ausgefuhrt, wobei der Deckel das Bogen- 35 
leitblech darstellt 

[0005] Eine weitere Leiteinrichtung, welche einer Trock- 
nereinrichtung benachbart zugeordnet ist, ist aus JP- Patent- 
Abstracts 57-22056 (A), M-130, May 21, 1982, Vol. 6/83 
bekannt. Die Leiteinrichtung ist kastenfbrmig ausgebildet, 40 
ist von einem Kiihlmittel durchstrombar und weist an der 
Oberseite ein mit einer Vakuumpumpe gekoppeltes Saugsy- 
stem auf, welches aus mehreren Saugnuten und Sauglochem 
gebildet ist. 

[0006] Bei diesen Ausfiihrungen ist es nachteilig, daB bei 45 
der Verarbeitung von im GreiferschluB gefiihrten bogenfor- 
migen Bedruckstoffen diese zur Wellenbildung (Rattem 
bzw. zum Einrollen oder Umschlagen der Hinterkanten) nei- 
gen und damit an der jeweiligen Leiteinrichtung eine Ab- 
schmiergefahr fur den geforderten BedruckstofF besteht. 50 
Weist die Druckmaschine eine Trocknereinrichtung fiir den 
Bedruckstoff auf, so erfolgt auch ein Warmeeintrag in die 
Leiteinrichtung. Um einerseits einen Materialverzug und 
andererseits Beschadigungen des Bedruckstoffes zu vermei- 
den, sind die Leiteinrichtungen von einem Kiihlmittel 55 
durchstrombar. Wird beispielsweise ein Teilbereich einer 
Leitflache ungeniigend gekiihlt, so besteht die Gefahr, daB 
zumindest lokal eine Beeintrachtigung der Druckqualitat 
des Bedruckstoffes erfolgt. 

[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde eine 60 
Leiteinrichtung fiir bogenformige Bedruckstoffe in einer 
Druckmaschine zu schaffen, die die genannten Nachteile 
vermeidet, die insbesondere bei Ausbildung eines gleichma- 
Big tragenden Luftpolsters eine sichere Bogenfuhrung ent- 
lang einer Fiihrungsflache gestattet und die Gefahr des Ab- 65 
schmierens beim schwebenden Fiihren der bogenformigen 
Bedruckstoffe spiirbar reduziert. 

[0008] ErfindungsgemaB wird die Aufgabe durch die Aus- 
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bildungsmerkmale (^■kuptanspruches gelost. Weiterbil- 
dungen ergeben sich^^Pen Unteranspriichen. 
[0009] Ein Vorteil der Erfindung ist darin begriindet, daB 
der bogenformige BedruckstofF sicher und abschmierfrei in 
einer Forderebene fiihrbar ist, so daB die Neigung des bo- 
genformigen Bedruckstoffes zur Wellenbildung oder zum 
Einrollen bzw. Umschlagen der Hinterkante spiirbar redu- 
ziert ist. Erzielbar ist das im wesentlichen dadurch, daB die 
Leiteinrichtung, inbesondere iiber die maximale Format- 
breite, im bevorzugten Blasluftbetrieb ein aus einer Fiih- 
rungsflache austretendes, stabil stromendes Luftpolster zwi- 
schen dieser Fuhrungsflache der Leiteinrichtung und einer 
Seite des bogenformigen Bedruckstoffes aufweist. 
[0010] Die Gefahr des Abschmierens reduziert sich dabei, 
da das diffus stromende Luftpolster im wesentlichen gleich- 
maBig den Bedruckstoff fiihrt. 

[0011] Vorteilhaft ist weiterhin, daB die Leiteinrichtung 
auch modulweise im Saugluftbetrieb betreibbar ist. Damit 
ist in problembehafteten Bereichen der Bogenfuhrung ein 
Ansaugen der vorzugsweise unbedruckten Seite des Be- 
druckstoffes in Richtung Fiihrungsflache der Leiteinrich- 
tung und ggf. eine reibschliissige Forderung des Bedruck- 
stoffes entlang der Fuhrungsflache realisierbar. Die Luftver- 
sorgung der Leiteinrichtung erfolgt durch ein vorzugsweise 
umschaltbares Pneumatiksystem, welches eine zentrale 
Blasluft- oder Saugluftversorgung gestattet. Altemativ sind 
in ihrer Drehrichtung umschaltbare, drehzahlregelbare Liif- 
ter einsetzbar. 

[0012] Die Leiteinrichtung ist in der Druckmaschine den 
Bogentransportsystemen an den Bogenfiihrungszylindem 
(Anlagetrommel, Transferzylinder, Druckzylinder und Wen- 
desystem) und im Ausleger in einem definierten Abstand 
gerade oder gekriimmt benachbart zugeordnet. 
[0013] Im Bereich eines Trocknersystems ist die Leitein- 
richtung zumindest im zum Trocknersystem gegenuberlie- 
gend zugeordneten Bereich mit Kiihlluft beaufschlagbar, 
welche als diffus stromende gekiihlte Blasluft aus der Fuh- 
rungsflache austritt. 

[0014] Die Fiihrungsflache der Leiteinrichtung ist als luft- 
durchlassige Fiihrungsflache aus einem porosen Material 
gebildet, wobei mittels dieser luftdurchlassigen, porosen 
Fiihrungsflache vorzugsweise diffuse, auf die Unterseite 
und/oder Oberseite eines bogenformigen Bedruckstoffes 
wirkende, Blasluftstromungen erzeugbar sind. Fiir spezielle 
Anwendungsfalle ist die Fiihrungsflache der Leiteinrichtung 
auch modulweise mit Saugluft beaufschlagbar. 
[0015] Ist die Fiihrungsflache der Leiteinrichtung einer 
Trocknereinrichtung gegeniiberliegend oder ist eine Trock- 
nereinrichtung in die Leiteinrichtung integriert angeordnet, 
so ist in einer weiteren Ausbildung diese Fiihrungsflache mit 
gekiihlter Blasluft beaufschlagbar. 

Beispiele 

[0016] Die Erfindung soil an einem Ausfiihrungsbeispiel 
naher erlautert werden, Dabei zeigen schematisch 
[0017] Fig. 1 eine Rotationsdruckmaschine mit Leitein- 
richtungen 

[0018] Fig. 2 eine Leiteinrichtung fiir einen Ausleger 
[0019] Fig. 3 einen Modul einer Leiteinrichtung 
[0020] Fig. 4 einen weiteren Modul einer Leiteinrichtung 
[0021] Eine Rotationsdruckmaschine in Reihenbauweise 
besitzt eine Mehrzahl von Druckwerken 11 fiir den Mehrfar- 
benoffsetdruck. Zusatzlich ist wenigstens ein Lackierwerk 
oder eine sonstige Verarbeitungsstation dem letzten Druck- 
werk nachordbar. Jedes Druckwerk 11 ist durch einen Plat- 
tenzylinder 1, einen Gummituchzylinder 3 sowie einen Bo- 
genfiihrungszylinder, hier als Druckzylinder 4 bezeichnet. 



3 

gebildet Jedem Plattenzyliri|fc^ ist ein Farbwerk und ggf. 
ein Feuchtwerk zugeordnet.!^BP::hen den Druckwerken 11 
sind als Bogenfuhrungszylinder Wendesysteme 13 (z. B. als 
Eintrommel- oder Dreitrommelwendung) sowie Transferzy- 
linder 14 angeordnet. In Forderrichtung 2 ist dem letzten 
Druckwerk 11 (oder einem Lackwerk etc.) ein Ausleger 12 
nachgeordnet. Der Ausleger 12 weist ein endlos umlaufen- 
des Fordersystem 16, z. B. als Kettentrieb mit einer Ketten- 
radwelle 15, auf. Den Bogenfuhrungszylindem (z. B. Anla- 
getrommel, Wendesystem 13, Transferzylinder 14, Druck- 
zylinder 4) sowie dem Fordersystem 16 sind in definiertem 
Abstand Leiteinrichtungen 7 benachbart zugeordnet. 
[0022] Diese Leiteinrichtungen 7 sind in modularer An- 
ordnung, im vorliegenden Beispiel sind lediglich ein erster 
Leitmodul 5 und zweiter Leitmodul 6 gezeigt, mehrfach an- 
einandergereiht angeordnet. Die Leiteinrichtungen 7 weisen 
mit kleinen Offnungen versehene, luftdurchlassig porose 
Fuhrungsflachen 8 auf, wobei jede Fiihrungflache 8 eine 
durchgangige (gerade und/oder gekriimmte) Ebene zur Fuh- 
rung des Bedruckstoffes bildet. 

[0023] Die in modularer Bauweise angeordneten Leitein- 
richtungen 7 weisen fur jeden Leitmodul 5, 6 je einen Stro- 
mungskanal 17 auf, der mit der Fiihrungsflache 8 sowie je 
einem Pneumatiksystem 10 fiir die Blasluft- oder Saugluft- 
versorgung in Funktionsverbindung ist. Das Pneumatiksy- 
stem 10 ist beispielsweise als zentrale Luftversorgung oder 
durch eine Mehrzahl von Luftern (siehe Fig. 3) realisierbar. 
[0024] Im Bereich von Trocknersystemen 20, insbeson- 
dere im Ausleger 12, ist die Leiteinrichtung 7 als wenigstens 
ein Leitmodul 5 bzw. 6 zumindest dem Trocknersystem 20 
gegeniiberliegend angeordnet Der Stromungskanal 17 ist 
leitungsseitig mit einer Kiihlluftzufuhrung 18 gekoppelt, 
welche mit dem Pneumatiksystem 10 und einem Kiihlsy- 
stem in Funktionsverbindung ist. Die Fiihrungsflache 8 ist 
vorzugsweise als eine strukturierte, dem Bedruckstoff zuge- 
wandte Fiihrungsflache 9, z. B. mit einer Wellenstruktur in 
der Oberfiache, ausgebildet (siehe Fig. 4). 
[0025] Diese Oberflachenstruktur erhoht den Wirkungs- 
grad der zugefuhrten Kuhlluft. In den Strukturtalem ver- 
weilt beispielsweise die Kuhlluft langer und die Gefahr, daB 
durch die Schleppstromung des Fordersystems 16 die Kiihl- 
luft mitgerissen wird, ist reduziert. 

[0026] Die Fuhrungsflache 8 bzw. 9 ist vorzugsweise mit 
dem Stromungskanal 17 losbar verbunden und bildet die 
dem Bedruckstoff zugeordnete Deckflache. Mit der losbaren 
Anordnung sind moglicherweise anhaftende Verunreinigun- 
gen (z. B. Papierstaub, Farbe, Puder) leicht von der Oberfia- 
che entfembar. 

[0027] Die Leiteinrichtung 7 mit luftdurchlassiger, poro- 
ser Fiihrungsflache 8 bzw. 9 erstreckt sich iiber die maxi- 
male Formatbreite, Bevorzugt ist die Fiihrungsflache 8, 9 
ein mikroporoses Material, z, B. ein Sintermaterial aus Me- 
tall oder aus Keramik. Altemativ eignet sich ebenso ein mi- 
kroporoser Kunststoff. 
[0028] Die Wirkungsweise ist wie folgt: 
Der bogenformige Bedruckstoff durchlauft in Forderrich- 
tung 2 die Druckwerke 11, ggf. Lackwerke oder Weiterver- 
arbeitungsstationen und wird im Ausleger 12 auf einem Sta- 
pel abgelegt. Um eine abschmierfreie Forderung des Be- 
druckstoffes zu gewahrleisten werden die Leitmodule 5, 6 
der Leiteinrichtung 7 pneumatisch beaufschlagt. 
[0029] Im Blasluftbetrieb wird durch wenigstens ein 
Pneumatiksystem 10 in den jeweiligen Stromungskanalen 
17 ein Uberdruck aufgebaut, der als diffuse Blasluftstro- 
mung aus der entsprechenden Fuhrungsflache 8 - bei Ein- 
satz gekiihlter Blasluft entsprechend die Fiihrungsflache 9 - 
austritt. Der bogenformige Bedruckstoff wird dabei uber das 
Format gleichmaBig "schwimmend" auf dem diffus stro- 
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menden Luftpolster J^wt- Durch diese stabile Stromung 
werden Unterdruckzo^Pfdie das Rattem des Bedruckstof- 
fes begunstigen, vermieden. 

[0030] Die Leiteinrichtung 7 ist dariiberhinaus auch mo- 
5 dulweise im Saugluftbetrieb betreibbar. Die Leiteinrichtung 
7 ist dabei nicht auf eine einseitige Zuordnung zum Be- 
druckstoff (Oberseite oder Unterseite) beschrankt. Vielmehr 
ist dariiber hinaus auch eine beidseitige Zuordnung zum Be- 
druckstoff realisierbar. 
10 [0031] Vorzugsweise fur Reinigungszwecke ist die Fuh- 
rungsflache 8, 9 losbar mit dem Stromungskanal 17 verbun- 
den. 

Bezugszeichenliste 

15 

1 Plattenzylinder 

2 Forderrichtung 

3 Gum mituchzy Under 

4 Druckzylinder 
20 5 Leitmodul 

6 Leitmodul 

7 Leiteinrichtung 

8 Fiihrungsflache 

9 strukturierte Fiihrungsflache 
25 10 Pneumatiksystem 

11 Druckwerk 

12 Ausleger 

13 Wendesystem 

14 Transferzylinder 
30 15 Kettenradwelle 

16 Fordersystem 

17 Stromungskanal 

18 Kiihlluftzufuhrung 

19 Bedruckstoff 

35 20 Trocknersystem 

Patentanspriiche 

L Leiteinrichtung fur bogenformige Bedruckstoffe in 

40 einer Druckmaschine, welche den Bogentransportsy- 
stemen in einem definierten Abstand benachbart zuge- 
ordnet ist und eine Fiihrungsflache mit Offnungen auf- 
weist, die mittels eines umschaltbaren Pneumatiksy- 
stems mit Blasluft oder Saugluft beaufschlagbar sind, 

45 wobei die Leiteinrichtung wenigstens einen Leitmodul 
aufweist, jeder Leitmodul einen mit dem Pneumatiksy- 
stem in Funktionsverbindung stehenden Stromungska- 
nal aufweist und eine Deckflache des Stromungskanals 
die Fiihrungsflache fur den Bedruckstoff bildet, da- 

50 durch gekennzeichnet, daB die Fiihrungsflache (8, 9) 
aus kleinen luftdurchlassigen Offnungen eines porosen 
Materials mit einer iiber die maximale Formatbreite 
durchgehenden Ebene gebildet ist, um diffuse Blasluft- 
stromungen zu erzeugen, und daB die Fiihrungsflache 

55 (8, 9) losbar mit dem Stromungskanal (17) verbunden 
isL 

2. Leiteinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fiihrungsflache (8) eine Fiihrungsfla- 
che (9) aus einem luftdurchlassigen, porosen Material 

60 mit einer dem Bedruckstoff (19) zugeordneten Struk- 
turtaler aufweisende Oberflachenstruktur ist. 

3. Leiteinrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Fiihrungsflache (9) einem Trock- 
nersystem (20) zugeordnet ist 

65 4. Leiteinrichtung nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Stromungskanal (17) eine Kiihl- 
luftzufuhrung (18) aufweist, welche mit dem Pneuma- 
tiksystem (10) und einem Kiihlsystem in Funktionsver- 



bindung ist ^^^^ 

5, Leiteinrichtung nae^^ftpruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Fiihrunpflache (8) eine durchgangige 
gerade und/oder gekriimmte Ebene zur Fuhrung des 
Bedruckstoffes (19) aufweist 5 

6. Leiteinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fuhrungsflache (8) 
aus einem mikroporosen Material, wie Sintermaterial, 
aus Metall oder aus Keramik oder aus einem mikropo- 
rosem Kunststoff, gebildet ist 10 
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